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Die Erfiadiing betrifh eln Linearkugellager nach dem 
Oberbegriff des Anspniches 1 . 

Im folgenden wird anband der beOicgenden Fig. 17 
em typlsches herkommlicbes Linearkugellager be- 
schrieben. Ein solches linearkugellager umfaBt einen 
Tragerkorpcr 101, der eine Quenchruttsflachc in Form 
eines umgekehrten U aufweist und unter Zwischen- 
schaltung von Stahlkugeto 102, 102 derart aufniondert 
ist, dafl er sich relativ zur Fuhrungsschiene 103 in deren 
Langsrichtung wie in Fig. 17 gezeigt bewegen kann. 
Diese herkommliche Lagcreinheit umfaDt auch longiiu- 
dinale RoUenauten 101a, 101a fur belastete Kugeln. die 
auf der Innenseite des Tragerkorpers 101 angeforrci 
sin± V/eiterhin sind Longitudinalroliennuten 103a fur 
beiasteie Kugeln auf jeder Seite der FQhrungsschienen 
so angeformt, daB die RoIIennuten 101a, 101a fur die 
bclasleten Kugeln den RoUennuten 103a, 103a fur bela- 
stete Kugeln jeder Seite der Fuhrungsschiene 103 
gegcnuberliegen. Die Lagcreinheit weisi weiterhin Lon- 
gitudinalbohrungen 105, 105 fur unbelastete Kugeln auf. 
die mit den Nuten 101a, 101a: lQ3a, 103a fur belastete 
Kugeln uber Kugel-Wendedurchlasse verbunden sind, 
die in (hier nicht gezeigten) Endpiatten angeordnet sind, 
welche an belden Enden des Tragerkorpers montiert 
sind Die Bohrungcn 105. 105 fur unbelastete Kugeln 
sind jeweils in Leisten 104. 104 des Tragerkorpers 101 
angebracht Eine Vielzahl von Stahlkugeln lOZ 102 sind 
in die Kugeldurchlasse cingefullt, die von den Nuten 
101a, 101a; 103a, <.Q3a fur belasieie Kugeln und die Boh- 
rungen 105, 105 fur unbelastete Kugeln gebildet sind. so 
daB die Stahlkugeln in thr^n jewc.rigen Kugeldurchlas- 
sen umlaufen konnen, wenn de? Tragerkorper 101 rela- 
tiv zur Fuhrungsschiene 103 in derc Axialrichtung be- 
wegt wird. Ein Kafig 106 mit ein em Paar von Longitudi- 
nalschJitKn 106a, 106a ist auf jeder Seite des Tragerkor- 
pers 101 angeordnet Die Stahlkugeln 102, 102 rollen 
entlang den Nuten 101a, 101a: 103a, 103a fur belastete 
Kugeln des Tragerkdrpers 101 und der Fuhrungsschie- 
ne 103 und werden durch die Schliizc 106a, 106a des 
Kafigs gefuhrt. der auch dazu dieni, das Herausfallen 
der Stahlkugeln 102, 102 zu vcrhindern. 

Bei ciner solchen herkdmmlichen Lagcreinheit wer- 
den die Bohrungen 105. 105 fOr die unbelastcten Kugeln 
in Longitudinalrichtung in die massiven Leisten 104, 104 
eingebohrL Wenn also der Tragerkdrper 101 sehr lang, 
ist so ist eine exakie Bohrung wegen des Abwanderns 
des Bohrcrs oder aus anderen Grflnden sehr schwer 
herzusiellen. Wenn man von beiden Enden des Trager- 
kfirpers 101 her bis zu dessen Mitte bohrt. so kann hier- 
bei Icicht eine Stufe im Mittelabschniit entstchen, die 
dann durch Nachbohren oder Ausraumen des Lochcs 
abgeiragen werden miiB. Dies erforden jedoch Zeit und 
Aufwand und crhoht somii die Kosten. 

Die Anordnung der ko"vsniionel!en Lagcreinheitcn 
begrenzt die L§ngc des Tragerkdrpers 101. so daO die 
LSngedcr Lastnuien 101a, 101a; 103a. 103a unauswcich- 
(ich begrenzt isu Auf diese Weise ist es schwierig. die 
zul3ssige Last des Rollenlagers zu steigera indem man 
;die Lange derLastniJlcn erhShL 

Weiterhin isKciiiyherkdrnmliches^ Rollcnlager relativ 
*jatit, wenn die Stahlkugeln 102. 102 durch die Bohrungen 
![05. 105 fOr die unbelasteten Kugeln rollen. da es aiis 
Slahl bestcht. 

Ein solches Linearkugellager ist in der DE-OS 
33 17 121. die auf eine Anmcldung des Anmelders der 
vorliegcnden Erfindung zurOckgeht. beschriebea 


Fig. 17 zdgt ein soldies Linearkugellager im Prinzip. 

Die genannle DE-OS 33 17 121 zeigt als zusatzUche 
Variante zu der in Fig. 17 gezeigten Querschnittsform 
die MogCchkeit, anstelle der durch Langsbohningen 
5 ausgebDdeten Rucklaufbahn fur unbelastete Kugeln 
Rucklaufkanale mit Hilfe von an die AuBenseiten der 
LeisteD angebrachten W-formigen BlechstOcken zu bil- 
den. Grund fur diese vereinfachte AusfOhrungsfonn ist 
die dadurch emoglichte vereinfachte Bearbeiti.ng der 

10 Rucklauf-Bahnen fur die unbeiasteten Kugeln; denn die 
Kugelkanale lassen sich durch Langsbearbeitung in 
Form von Frasen, Schleifen oder dgL hemellen, ohne 
daB aufwendige Bohnmgennotwendig sind. 
Es hat sich indes herausgestelit. daB bei dem bekann- 

15 ten Lager die im Querschnitt W-formigen Bleche ruviel 
Spiel fur die riicklaufenden, unbelasteten Kugeln lassen, 
mit der Fo!ge, daB die Kugeln relativ lose I auf en konnen, 
was zu Kollisionen zwischen den Kugeln fuhrfn kann. 
Durch diese Umstande wird die Laufruhe des KugelJa- 

20 gers erheblich beeinirachtigt Es entstehen erhebliche 
B e tri ebsgerausche. 

Bei der Konstrukuon nach der DE-OS 33 17 121 sind 
die Blechteile der Kugclhalterung so angeordnet, dafl 
der Kugeleinlauf an den Endpiatten nur uber eine Kante 

25 erfolgen kann. Dies stort den ruhigen Lauf der Kugeln. 
Der Erfindting Eegt die Aufgabe zugrunde, ein Line- 
arkugellager der im Oberbegriff des Anspniches 1 ange- 
gebenen Art derart weiterzubildea daB fur die RoIIbah- 
nen der unbelasteten Kugeln keine Bohrungen in dem 

30 Lagergehause hergestelli werden mussen und auBer- 
dem das Beiriebsgcrausch auf niedrigem Pegel gehalten 
wird. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
bene ErfmdunggelosL 

35 Der Werksioff der Seitenteile bei dem bekannten Li- 
nearkugellager ist in der genannten DE-OS zwar offcn- 
getassen. aus konstruktiven Grunden muBte der Anmel- 
der, auf den die bekannte Anordnung zurOckgeht, je- 
doch Metallteile verwenden. Demg'^genuber bestehen 

40 die erfrndungsgem^Ben Seitenelemente aus einem 
nichl-metallischen Werkstoff. vorzugsweise aus Kunst- 
sioff. Im Gegensatz zu dem W-formigen Querschnitt 
der bekannten Seitenelemente handett es sich bei den 
erfindungsgemaOen Scitenclementen urn Platten mit et- 

43 wa rechieckigem Querschnitt Diese massiven Teile 
konnen mit hoher Prazision gcfertigt werden, insbeson- 
dere kdnnen die Ulngsnuten in den Seitenplatten so 
genau geformt werden. daB nur extrem geringes Spiel 
fur die unbelasteten Kugeln bieibL Die Feslsetzelemen- 

50" tc crgeben einen festen Hah zwischen Seitenplatten und 
EndstQcken. 

Sowohl aufgrund der engen Toleranzen als auch auf- 
grund der Wcrkstoffauswahl wird das Linearkugellager 
sichcr gefOhrt und crzcugi nur geringe. nicht storende 
55 Betricbsgcrausche. 

/war ict bei IJncarku^ellagern bekannt Umlenk- 
elementc und/oder ROckfflhrelemente aus Kunststoff- 
material hcrzustellcn (DE-OS 33 13 129). aber bei dem 
bekannten Linearkugellager handelt es sich bei den 
60 Kunststoffteilen lediglich urn Kunststoff-FOhrungshOI* 
sen, die in Ausnehmnngen d w Trigerkorpers (LagergC' 
: jh3uscs).bzw..ein&5 TragerkSrper-EihsatzeSj der mit dem 
Tragerkorpcr verbunden ist, cihgeseizt sind. Bei der Er- 
'fjndung hingegen besteht das gesamte Scitenteil atis 
65 kunststoff iihd ist mit Niiien Versehen. 

Die GB-PS 15 07 570 zcigl ein Hugellagcr mit vier 
Rollbahnen fOr belastete Kugeln. die einen Kreisquer- 
schnitl dcfiivlcrcn.sowic mit vier RoUbahncn fOr unbela- 
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stete Kugeln. Der im Querschnitt kreisformige Kafig 
weist auf seinen AuDenseiten Aufsatze mit links- und 
UmlenkkanalieOen auf, durch die die Rucklauf-Bahnen 
definiert werden. Sowohl Kafig als auch auBere Seiten- 
leile besxehen aus Kunststoff. im Gegensatz zu dem 
crfindungsgemaflen Linearkugellager weist derTrager- 
korper bei dem Kugellager nach der GB-Druckschrift 
einen etwa kreisformigea Querschnitt auf, nicht jedoch 
einen Mittelabschnitt mit zwei absteheaden Leisten. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung erlautert, die anhand von AbbDdungen erklart 
werden. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine teilgeschnittene Draufsicht auf eine bevor- 
zugte Ausiuhrungsform des erfindungsgemaBen Linear- 
kugellagers; 

Fig, 2 eine teilgeschnittene IJLngsansicht des linear- 
kugellagers nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Vorderansicht des Llnearkugellagers nach 
Fig.l; 

Fig. 4 einen Schnitt entJang der Linie FV-IV aus Fig. 1 ; 

Fig. 5 eine Vorderansicht einer Scitenplatle; 

Fig. 6 eine Seitenansicht der Seitenplatte nach Fig. 5, 
von ihrer linken Seite her gesehen; 

Hg. 7(a) eine Seitenansicht der Seitenphtte nach 
Fig. 5» von ihrer rechten Seite her gesehen; 

Fig. 7(b) eine perspektivische Ansicht der Seitenplat- 
te; 

Fig. 8 eine Vorderansicht eincs Endstucks; 

Fig. 9 einen Schnitt entlang der Line IX-Xl aus Fig. 8; 

Fig. 1 0 einen Schnitt entlang der Linie X-X aus Fig. 9; 

Fig. 1 1 eine perspektivische Ansicht des inneren Teils 
des Endstucks; 

Fig. 12 eine Hinteransicht des Inneren Teils; 

Fig. 13 einen Schnht entlang der Linie XIII-XIII aus 
Fig. 11; 

Fig. 14 einen Schnitt entlang der Linie XIV-XIV aus 
Fig. 11; 

Fig. 15 eine Seitenansicht eines Kafigs; 
Fig. 15 einen Schnitt entlang der Linie XVI-XVI aus 
Fig, 15; und 

Fig. 17 einen Schnitt durch ein herkommliches Line- 
ar-Kugellager. 

Wie in den Fig. I bis 4 gezeigt umfaBt das Linearku- 
gellager eine Fuhrungsschiene 1 und einen Tragerkor- 
per 3, der auf der Fuhrungsschiene 1 so montiert ist, daB 
er in deren Langsrichlung fiber e'lre Vielzahl von Siahl- 
kugeln B, B bcwegt werden kann, die als Rollenelemen- 
te dienen. 

Die Fuhrungsschiene 1 weist an ihrem oberen Ab- 
schnitt und an beiden Seiten ein Paar von Schultcrn 4, 4 
auf, die seitwarts hcrvorstehen und sich in Langsrich- 
tung erstrecken. Ein Paar von Lastrollnuien 4a, 4a ist an 
den oberen und unteren Ecken einer jeden Schulter 4 
deran angcformt, daB sie voneinander in Vertikalrich- 
tung beabstand;;t sind. Die Fuhrungsschiene 1 isl an 
einem Bett (nicht gezeigt) mittels Bolzen gesichert, die 
in das Bett durch veriikale Bolzenbohrungen la, la in 
der Fahningsschiene 1 in geeigneten LSngsabslanden 
eingebracht sind. 

Der Tragerkcrper 3 weist die Form eines Blocks auf, 
der im wesenilichen einen Querschnitt in Form eines 
iU mgekehr ten y auf weist, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. 
*Er weist an einein zentralen unteren Abschnittieine zen- 
ijale Langs-AiisnehmungSa aiif. die im wescntlichen die 
Form eines umgekehrten U hat, dessen Schenkelenden 
ieicht gegeneinander hervorstchen. Weitcrhin weist der 
Tragerk6rper3 Langs-Leisten3b,3b auf jeder Seite der 
zentralen Ausnchmung 3a auf. 


Nuten 5 fur belastete Kugeln, die einen etwas groQe- 
ren Krummungsradius als die Kugeln haben, sind in 
Longitudinalrichtung an den oberen und unteren Ecken 
der inneren Seite bzw. Flache einer jeden Leiste 3b so 

5 angebracht, daB sie sich uber die gesamte Lange des 
Tragerkorpers 3 erstrecken und den Rollennuten 4a, 4a 
gegenuberliegen, die an jedem hervorstehenden Ab- 
schnia 4 der Fuhrungsschiene 1 angebracht sind. Diese 
einander gegenuberliegecden Nuten 4a, 4a und 5, 5 fur 

to die belasteten Kugeln formen zusammen Rollbahnen 2, 
2 fur die belasteten Kugeb. Die Lastnuten 5, 5 sind in 
Vertikalrichtung so angeordnet, daB sie symmetrisch zu 
einer horizontalen Geraden X liegen, welche die Mittel- 
linie der inneren Seite einer jeden Leiste 3b bildet und 

15 durch das Zentrum O des Tragerkorpers 3 fuhrL Das 
Krummungszentrum des Bogens fur die Lastnuten 5 ist 
inuner auf einer Geraden Y angeordnet, welche die ho- 
rizontale Gerade X ucter einem Wmkel a = 45° schnei- 
deL Nachdem das Krummungszentrum des Bogens der 

20 einzebiCTi Lastnuten 5, 5 mit den Geraden Y, Y in dieser 
Art zusammenfallt, betragt der K^ntaktwinkel P zwi- 
schen den einzeinen Lasmuten 5. 5 uuc- den Stahlkugein 
Bu Bi mit ihren dazugehorigen Nuten 45**. Wenn dar- 
uber hinaus eine Last wirkt, so wird die Beruhrungsfla- 

25 che durch elastische Verformung in den Lastnuten 5, 5 
vergroBert und die dazugehorigen belasteten Kugeln 
Bi. Bi reduzieren' die Flachenkraft der BeruhrungsPta- 
chen, so daB die Lastkapazitat der Lagereinheit vergro- 
Ben wird, 

30 Die auGere Seite der Leiste 3b des Tragerkorpers 3 ist 
mit einer Nut versehen, die im wesentlichen einen recht- 
eckigen Querschnitt aufweist und sich in Longitudinal- 
richtung erstreckL An der Vertikalwand der Nut 3c sind 
in zwei Reihen in Langsrichtung flache Nuien 6, 6 fur die 

35 unbelasieten Kugeln eingeformt. die einen etwas groBe- 
ren Krummungsradius als die Stahlkugein haben und 
zwar so, daB sie voneinander in Vertikalrichtung beab- 
standet und parallel zueinander verlaufen. Eine Seiten- 
platte aus einem Kunststoff ist in der oLeneiwahnten 

40 Nut 3c des Tragerkorpers 3 so angebracht, daB sie sich 
im wesentlichen fiber die gesamte Lange des Tragerkor- 
pers in dessen Langsrichtung erstreckt Die Seitenplatte 
7 weist einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 
auf, wie dies in den Fig. 5 bis 7 gezeigt ist In oberen und 

45 unteren Abschnitten der inneren Seiten oder Flachen 
einer jeden Seitenplatte 7 sind Nuten 8. 8 fur die unbela- 
sieten Kugeln in zwei Reihen in Langsrichtung einge- 
formt, die einen bogenformigen Querschnitt aufweisen 
und einen etwas groBeren Krfimmungsradius haben als 

50 die Stahlkugein. Die Nuten 8. 8 fur die unbelasteten 
Kugeln erstrecken sich fiber die gesamte Lange der Sei- 
tenplatte und liegen den entsprechenden Rollennuten 6. 
6 fur die unbelasteten Kugeln in der Leiste 3b des Tra- 
gerl'crpers 3 gegenuber. 

55 Die Rollennuten 8. 8 fur die unbelasteten Kugeln wir- 
ken mit den Rollennuten 6. 6 fur die unbelasteten Ku- 
geln im Tragerkdrper 3 derart zusammen. daI5 sie Roll- 
bahnen 9, 9 fur die unbelasteten Kugeln bilden. in denen 
die unbelastet;^n Rollelemente rollen. An den Liingsen- 

60 den und an deren inneren Seiten sind jeweils hervorste- 
hende Festsetzelemente 7a, 7a einsiOckig so angcformt, 
daO si& sich in Longitudinalrichtung, im wcjentlichen 
vom Zentrum der Seitenplatten nach ab&eh erstrecken. 
Nachdem die Seitenplatten 7, 7 aus Kunststoff gefertigt 

65 sind, wird das Laf ergcrausch sehr wirksam reduziert, 
wenn die Stahlkugein B, B mil den WSnden der Rollen- 
riuten 8, 8 fur die unbelasteten Kugeln in Berfihrung 
kommen, wahrend sie auf den Rollnutcn 8, 8 auf den 
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Inncnflachen einer jedcn Seitenplatte 7 abrollen. 

Mit den Bezugsziffern 10, 10 sind in den Zeichnungen 
Bohrungcn bezeichnet, die im Triigcrkorper 3 so ange- 
bracht sind, daD derTrSgcrkOrper 3 auf cinen RolUisch 
(nicht gezeigt) ubcr Befesiigungsmitiel wie iSoIzen oder 
derglcichen aufgespannlwerden kann. 

Auf jedem Ende des Tragerkdrpers 3 ist cine Endplal- 

te 15 moniiert Wie in Fig. 1 gezeigt. weist die Endplaiie 

15 cinen Endplaitcnkorper 16 und innere Teile 17 auf. 

die in die Innchseite des Endplaiienkorpers 16 eingc- 

paDl sind. Der Endplallenkorpcr 15 weisl, vfie in den 

Fig. 8 bis 10 gezeigt, von auOen im wesentlichen die 

Gesialt eines umgekehrien U auf (wie derTragerkorper 

3). An AbschniUcn seiner Innenfiache. welche den Lei- 

sien 3b, 3b des Tragerkorpers 3 enisprechen. weisl der 

Endphtienkorpcr 16 U-formige Richlungsumkehrnulen 

19a. 19b, 19c und 19d auf, die in zwei Reihen (Fig. 8 bis 

10) angebracht sind. Die Nuien 19a. 19b, t9c 19d weisen 
u — : *.t»u-.:*» *.*.u.« ..,*»*MtiiVK*r« k^. 

gcnfofiiiigcn Vcfiaiif Ufid haibkrcisfurTuigcri (JuCr- 

schnitt auf und verbinden die Rollbahnen fOr belastete 
Kugeln 2 mit den entsprechenden Rollbahnen 9 fQr die 
unbelasteten Kugeln. Die EinlaQ* und AuslaOenden ei* 
ner jeden U-f6rmigen Kugelrichtungsumkehrnut 19 
sind mil den EinlaQ- und AuslaOenden der Rollbahnen 2 
und den entsprechenden Rollbahnen 9 fur unbelastete 
Kugeln verbunden. Wie in den Fig. 8 bis 10 gezeigt, sind 
Paflnuicn 18, 18 mit halbkrcisformigem Querschnitt 
konzentrisch zum Bogen der U-formigen Kugelrich- 
tungsumkehrnut auf den vorstehenden Abschnilten der 
innercn Seite des Endplattenkorpers 16 angebracht, die 
zwischen den U-formigen Kugelrichtungsumkchmuien 
I9a und 19b und zwischen den Nuten I9c und 19d ange- 
ordnei sind. Ein inncres Teil 17 mit im wesentlichen 
halbzylindrischer Gestalt ist in jede PaBnut 18 so cingc- 
paDt, daO die auOere Umfangsflache des inneren Teils 17 
der Nutenoberflache der PaOnut 18 entspricht 

Wic in den Fig. 1 1 bis 14 gezeigt, weist das innere Teil 
17, das in jede PaQnut 18 an der Innenseite des Endplat- 
tenkorpers 16 eingepaOt ist, eine im wesentlichen halb- 
zylindrische AuOenansicht (Fig. 1 1 und 14) auf. Die Lan- 
ge des inneren Teils 17 erstreckt sich in Richtung auf die 
auDeren Kanten der U-f'^'Tnigen Kugelrichtungsum- 
kehmuten 19a und 19b odcr 19c und 19dLdie auf beiden 
Seiten einer jeden PaBnut 18 sitzen. Das innere Teil 17 
ist in der PaBnut 18 derart monticrt, daS dies die U-for- 
migen Kugelrichtungsumkehmuten 19a und 19b oder 
i9c und 19d schneidet, die im wesentlichen parallel zu- 
einander angeordnet sind. Auf der auBeren Umfangsfla- 
che des inneren Teils 17 sind U-formige Nuten 23 in 
zwei Reihen eiEjeformi, wclche dieselbe Krummung 
auf weisen, wic die PaBnuten 18, so daB sie sich in dersel- 
ben Richtung wie die U-fomugen Kugelrichtungsum- 
kehmuten 19 ersirecken und so den Nuten 19 entspre- 
chen, die auf den beiden Seiten der PaBnut 18 angeformt 
sind- Wenn das innere Teil 17 in die PaBnut 18 des End- 
plattenkorpers 16 eingepaBt ist. bilden die entsprechen- 
den U-formigcn Nuten 19; 23 zwei halbringfonnige 
Verbindungsdurchlasse 24 (siehe Fig. 1). Wenn also die 
Endplatte 15 auf dem Ende des Tragerkorpers 3 mittels 
Bolzen 25, 25 (siehe Fig. 3) gesichert ist, so verbinden die 
Verbindungsdurchlasse 24, 24 die entsprechenden Roll- 
bahnen 2 und die Rollbahnen 9, 9 fur die unbelasteten 
-Kugeln, so daB zv/ei Reihen von endlosen Kugelumlauf- 
dufchlassen gebfldet werden, wie in Fig. 1 gezeigt ist 

Auf der flachen inneren Seite eines jeden inneren 
Teiles 17 ist ein Paar von Positioniervoreprungen 17a, 
17a so angebracht, daB sie von einander beabstandet in 
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vertikaler Richtung licgcn. Die PositionicrvorsprOnge 
17a. 17a sind in Postiionicrbohrungen 3c, 3c (siehe 
Fig. 1) eingepaBt, die an jedem Ende des TragerkSrpcrs 
3 vorgesehen sind, urn die Endplatte 15 zum Tragcrkpr- 
5 per 3 zu positionicren, wenn das eincTeil auf dem ande- 
renTeilmontiertisL 

Am auOcren Ende einer jeden PaBnut 18 ist cine Fest- 
setznut 16a vorgesehen, die dem hcrvorsiehenden Fesi- 
^setzelement 7a der Seitenplatte 7 entspricht. Wenn also 
10 :dcr Endplattenkorper 16 auf das Ende des Tragerkor- 
pers 3 auf moniiert ist. so sind die hcrvorsiehenden Fcsi- 
selzelemente 7a einer jeden Seitenplatte 7 jeweils in die 
entsprechenden Festsetznuten 16a, 16a des Endplatten- 
korpers 16 eingepaBt. Weiierhin sind im weseniiichen 
15 V-formige Kafighaltcnulen 20 in den inneren Seiten ei- 
nes jeden Endplattenkorpers 16 eingeformL Jede Kaflg- 
haltenul 20 weist nach innen geneigte Abschnittc auf. 
welche die EinlaQenden der U-formigcn Kugelnch- 

— o—-.,,— «^;f/„. ^1 D.I— -.._i.= 1 i_ 

zeichnet, die benotigt werden. wenn man Endplatten- 
korper 16 auf den Tragcrk6rper3 aufmontiert 

Wie in den Fig. I bis 4 gezeigt, ist ein Paar von Kafi- 
gcn 30 zwischen den Lastnuten 5 im TrSgcrkorper 3 und 
25 den Lastnuten 4a an der FOhrungsschiene 1 angeordnet. 
Jeder Kafig 30. wic er in den Fig. 15 und 16 gezeigt ist, 
ist aus einem Streifcn Stahlblech geferligt. der so gebo- 
gen ist, JrB er einen V-formigen Querschnitt aufweisL 
Beide Kanten des Kafigs 30 sind so gebogen. daO sie 
30 Flanschabschnitte bilden. In den nach innen geneigten 
Flachen 30a eines jeden Kafigs sind Schlitze 31. 31 ein- 
geschnilten, die klein genug sind, um ein Herausfallen 
der Stahlkugein B. B zu vcrhindern. An jedem Ende des 
Schlitzes 31 ist eine Zunge 32 angeformL Die Zunge 32 
35 ist derart ausgebildet, daB sie die Stahlkugclri 5. 5, die 
zwischen den einander gegenuberliegenden Lasikugel- 
nuten 4 a. 5 ange roll t kommen.in die U-formige Kugel- 
richtungsumkehrnut 19 cinfuhrcn kann. Die Richtung 
der Kugeln. die in einer geraden Linie bewcgt werden. 
^0 wird hierdurch sanft geandert. Beide Enden dieses Ka- 
figpaares 30 sind in Eingriff mil den Kafighaltenuten 20. 
die an den Endplattenkorpem 16 angebracht sind. um 
die Kafige 30 fest zu sichem. Wenn daruber hinaus der 
Kafig in den Tragerkorper 3 eingesetzt ist und seine 
45 beiden Enden in den beiden Endplattenkorpem 16, 16 
gesichert sind, so ist die zentrale Achse eines jeden 
Schlitzes 31 in Flucht mit den zentralen Achsen der 
dazugehorigen Lastkugelnuten 4a, 5. 
Wie in den Fig. 1 bis 4 gezeigt, umfassen die Stahlku- 
50 gein B, die zwischen der FOhrungsschiene 1 und dem 
Tragerkorper 3 angeordnet sind und zwischen *imen 
umlaufea belastete Stahlkugein Bi, die durch die Roll- 
bahnen 2 zwischen der Fuhrungsschiene i und dem Tra- 
gerkorper 3 rollen, und unbelastete Stahlkugein Bz. wel- 
55 che durch die Durchlasse 9 fur unbelastete Kugeln rol- 
len, die zwischen dem Tragerkorper 3 und der Seiten- 
platte 7 gebildet sind Die belasteten Stahlkugein Bi und 
die nicht belasteten Stahlkugein Bz sind defacto diesel- 
ben Stahlkugein, wobei die unbelasteten Kugeln zu be- 
60 lasteten Kugeln werden, wenn sie in den belasteten Ab- 
schnitt rollen und zu unbelasteten Stahlkugein werden, 
wenn sie in den unbelasteten Abschnitt gelangen. 

Das Linearkugellager, das entsprechend der vorlie- 
genden Erfindung wie oben beschrieben angeordnet 
65 wird, kann man beispielsweise mit der Fuhnmgsschiene 
1 auf einer Werfczeugmaschine (nicht gezeigt) montie- 
ren tmd die notwendigen Maschinenwerkzeuge aaf dem 
Tragerkorper 3 anbringen. Wenn das Kugellager vor- 


DE 36 07 592 

7 

wans Oder rOckwarls bcwcgi wird, laUfen die Stahlku- 
gcln Bi. B|. diezwischen den Lastkugelnuten 5 am Tra- 
gerkorper 3 und den Lastkugelnuten 4a an der FUh- 
rungsschicne 1' gehaltcn sind, in eincr Richiung tind wer- 
den von den Kafigen 30 gcfDhrU An einem Ende eines 5 
jeden Kafigs 30 wcrden die bclasteten Siahlkugein Bi 
durch die Zungc 32 dcs Kafigs 30 abgelenki und in den 
y^^indungsdUrchlaB 24 dcr crstcn Endpiatle t5 ge- 
-jfOhrt, in dem die Laufrichiung der Siahlkugein umge- 
ijkchn wird Die Siahlkugein treien dann in die Rollbahn 10 
'3 fur unbelastcie Kugeln' cin. die durch'dic ICugelnul 6 
for unbelastete Kugeln am Tragerkorper 3 und die Nut 
8 fOr unbelastete Kugeln in dcr Seilenplalte 7 gcbiTdel 
ist, gclangen durch den VerbindungsdurchlaO 24 in der 
zweitcn Endplaiie 15 und kchrcn wieder in die Rollbahn 15 
2 for belaslete Kugeln zurQck. Daraufhin wicdcrhoU 
sich dieser Kugeiumlauf. 

PntentansprOche 

an 

I. Lincarkugeliager.mii 

— einemTragerk6rper(3),dereinen Milielab- 
schnitt und zwei voneinander beabstandete. 
abstehende Lcislen (3b) aufweisi, dercn Innen- 
seiten eine Ausnehmung (3a) bilden. die sich 25 
entlang dem Tragerkorper (3) erstreckt. wobei 

— die Leisten auf zumindest ihren Innenseiten 
mil Nuicn (5) verschen sind, 

— einer Fuhrungsschiene (I), die von der Aus- 
nehmung (3a) umfaOi wird und auf ihrcr Au- 30 
Benseite Nuten (4a) besilzt, die zusammen mil 
Nuien (5) in den Innenseiten der Leisten (3b) 
Rollbahncn (2) fur belaslete Kugeln bilden» 

— Seitenteilen (7), die an den AuOenseiicn der 
Leisten (3b) angebrachi sind, deren Lange je- 35 
weils ctwa der Lange der zugeordneten Lei- 
sten (3b) entsprichl. und die mil der Leisie (3b) 
Kollbahncn (9) fur unbelastele Kugein biiden. 
und 

— Endplatten (15, 16) an den Stirnseiten des 40 
Tragerk6rpers(3), 

gekeniueichnet durch folgende Merkmale: 

— auf den AuOcnseiien der Leisten (3b) sind 
Nuten(6)gebildet, 

— die Seitenteile sind als Seiten platten (7) aus as 
einem nichl-metallischen Werkstoff. insbeson- 
dere aus Kunststoff, mit rcchleckigem Quer- 
schnitt ausgebildet und 

— in der Innenseiie jeder Seitenplatie (7) sind 
Langsnuten (8) gebildet, die mit Langsnuten (6) 50 
an den AuDcnseiten der Leisten (3b) die RoII- 
bahnen (9) fur unbelastete Kugeln (B2) bilden, 
wobei an den Langsenden derScitenpIalicn (7) 
vorslehende Festsetzelemenie (7a) einstuclag 
angeformt sind, die in in den Endplatten (15) 55 
ausgebiIdeteAusnehmungen(16a)eiiigreifen. • 

2. Linearkugellager nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Endplatten (15) zweiteilig 
sind und aus einem auDeren EndplatteiJcorper (16) 
und einem inneren Teii (17) besiehen, zwischen de- eo 
nen Richtungsumlenknuten (19a, 19b, ISc. 19d) ge- 
bildet sind. 

3. Linearkugellager nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeicfmet, daB die inneren Tcile (17) fiber Ju- 
stiermittel (I7a) auf die Endflachen der Leisten (3b) 65 
aufpaBbarsind. 
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